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Los equipos SPITFOAM SYSTEM han sido desarrollados especificamente para la limpieza de superficies abiertas,
asegurando la obtencién del maximo nivel higiénico en todas las instalaciones y equipos de las plantas de proceso.

BENEFICIOS DEL SISTEMA FRENTE A OTROS SISTEMAS DE LIMPIEZA:

Mayor permanencia del detergente sobre las superficies, tanto verticales como horizontales,
lo que asegura un mayor poder de cobertura.

Efecto mecanico equilibrado: Presion y caudal de agua constantes y suficientes para eliminar particulas adheri-
das en las superficies, evitando la formacion de aerosoles (Prevencion del transporte de microorganismos hacia
dreas que ya estan limpias).

Menor impacto y desgaste en las superficies.

Reduccién de costes: Disminucion del gasto energético y optimizacion
del consumo de agua y productos quimicos.

Facilidad y seguridad en el manejo.
Maxima versatilidad.

Mayor respeto por el medio ambiente.

by PROOQUIMIA
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MAS DE MAYOR IMPACTO
RENDIMIENTO del chorro de agua

del agua consumida S0 L SRS

RESULTADO: Una limpieza mas RESULTADO: |os residuos adheridos
efectiva con reduccion en el se arrastran con mayor facilidad
consumo total de agua. reduciendo el tiempo de limpieza.

REDUCCION DE
FORMACION DE AEROSOLES

Los microorganismos quedan suspendidos en el ambiente y son transporta-
dos por los aerosoles, pudiendo infectar de nuevo las superficies limpias.
Los equipos de baja presién eliminan este importante factor de riesgo.

%}7 Aerosoles %

Alta presion Baja presion



RESIDUOS DESPUES DEL LAVADO A UNA DISTANCIA DE 50 CM

30,00

26,35

25,00

La combinacion perfecta de la
temperatura y el volumen adecuado
de agua, junto con la accién de los
productos quimicos, garantiza que
nuestra solucién sea 6ptima para la
limpieza de superficies en todo tipo
de instalaciones alimentarias y de

20,00

15,00 ~

10,00 - bebidas, eliminando contaminantes
como grasas, bacterias, levaduras
y microbios.
5,00 -
De este modo, las superficies no
solo quedan limpias, sino también
0,00 - higiénicamente desinfectadas.
Baja presion Baja presion Alta presion Alta presion
boquilla 25/40 boquilla 15/30 boquilla 25/13 boquilla 40/15

2% §20%

MENOR MAYOR AREA MENOR

descenso de la de impacto en formacion de
temperatura la superficie aerosoles

RESULTADO: una mayor temperatura RESULTADO: Al cubrir un area RESULTADO: menor contaminacion
del agua, facilita la desincrutacion mayor se reduce considerablemente cruzada y mejora sustancial para el
de los residuos. los tiempos de limpieza. personal de limpieza.

Beneficios de la limpieza a baja presion:

o 9 S %W

Reduccion Bajo mantenimiento Reduccion Menor desgaste Mejor transmision
de tiempo y de requerimiento en el consumo de los equipos y del calor
de limpieza de servicio de agua y de productos de las superficies

quimicos
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Tipos de Sistemas

Sistema centralizado,
descentralizado o automatico

A la hora de elegir el tipo de sistema a instalar, es
fundamental tener en cuenta las necesidades higiénicas
especificas de cada empresa. Cada proceso dentro de

la planta tiene sus propias caracteristicas, y los requeri-
mientos de limpieza de cada sistema dependen de
varios factores:

— Sise trata de una instalacion nueva
0 una ya existente.

— Si existe una politica de prohibiciéon del uso de
quimicos en el area de produccién.

El suministro de productos quimicos puede ser centrali-
zado, descentralizado o hibrido. Cada configuracion
presenta ventajas y desventajas que deben evaluarse en
funcion de las necesidades de la empresa.

SISTEMAS CENTRALIZADOS

En las instalaciones de limpieza centralizadas, las unidades satélites
reciben el agua a presidn desde las centrales de bombeo y el producto
pre-mezclado desde las centrales quimicas.

El producto concentrado debe situarse bajo las centrales de pre-mezcla
de quimico, normalmente ubicadas en la zona destinada a la recepcidn
y almacenamiento de productos.

Ventajas:

»> Mayor seguridad laboral: la aplicacidn de detergentes y desinfectantes tiene
lugar sin manipulacion del producto concentrado por parte del operario.

>»> Mayor seguridad de proceso debido a la ausencia de producto quimico en areas
de produccion y concentraciones de trabajo constantes.



SISTEMAS DESCENTRALIZADOS

Una unidad central suministra agua a presion a las unidades satélites equipadas con un
dispositivo de dosificacién de quimico propio, que puede trabajar hasta con tres productos
diferentes, sin riesgo de mezcla entre ellos. El producto concentrado debe situarse bajo
cada punto de limpieza, siendo mezclado con el agua por efecto Venturi.

Ventajas:

>> Menor coste de instalacion
>> Menor mantenimiento de la instalacion

>> Menor coste energético

SISTEMAS AUTOMATICOS

Los sistemas de limpieza automaticos estan disefiados para realizar la limpieza de equipos que requieren ser
higienizados con frecuencia y que presentan dificultades para efectuar este proceso manualmente:

- Llenadoras - Tuneles de congelacion - Cintas transportadoras = Hornos de ahumado

Estos sistemas ofrecen la posibilidad de llevar a cabo la secuencia de limpieza de forma totalmente automatica,
debido a un sofisticado sistema de boquillas y valvulas de actuacion instaladas en el interior de los equipos o
sobre las superficies.

Ventajas:

>» Optimizacion de los costes derivados de las tareas de limpieza
>»> Minimizacién de la necesidad de mano de obra
»> Grado de higiene homogéneo

»> Opcion de instalacion de software para documentar las limpiezas



ESTACIONES COMBINADAS
DE TRABAJO Y ESTACIONES MS

Nuestras estaciones manuales principales MS5y MS7 son unidades de limpieza automaticas e independientes
que funcionan como estaciones de suministro y/o de trabajo. Estan equipadas con un satélite incorporado que
permite al usuario enjuagar, aplicar espuma y desinfectar. Ademas, cuentan con una bomba integrada con
control de frecuencia que suministra agua a presién a estaciones de trabajo externas.
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g Ndmero de usuarios Hasta 5 Hasta 7 Hasta 7
5 E Ndmero de detergentes Hasta 4 Hasta 4 Hasta 4
h.ﬁ‘ Presién Max. (bar) 20 20 25

% Caudal Méax. (L/min.] 150 150 150
Lavado D . .
Espumado D . o
Desinfeccién D . o
Sistemas descentralizados o . .
Sistemas centralizados o . .
Sisternas automaticos . . o

Disponible en los siguientes voltajes:
3x380-500V / 50-60 Hz

Las estaciones centrales estan disponibles

con una o dos salidas dependiendo segln la variante.
Estacion MS7
Opciones de conexion: rosca BSP o NPT.

ESTACIONES SATELITES

Nuestra gama de satélites manuales incluye cuatro modelos principales que integran todas las funciones de
limpieza en una sola unidad. Todos se caracterizan por su funcionamiento intuitivo, su disefo higiénico y su facil
mantenimiento. Ademds, cada satélite esta disponible en multiples variantes, lo que permite encontrar la opcién
perfecta que se adapte a sus necesidades especificas en una estacion de trabajo, garantizando siempre un alto
nivel de seguridad alimentaria.

5:' 1 =
Estacién Estaciones de satelite

satélite S2

Ndmero de detergentes 1 Hasta 2 Hasta 3 Hasta 4
Rango de presion 15-25 bar o 3 . .
Lavado . . . o
Espumado . o . .
Desinfeccidn - . . o
Sistemas descentralizados* . . . .
Sistemas centralizados . . . o
Sistemas automaticos - . . o
Funcion de seleccién Mecanico Mecéanico Mecénico Neumatico

*Opcion: Satélites con suministro descentralizado de quimicos, disponibles como unidades méviles (montados en carretillas).

Satélites disponibles con 1 0 2 salidas, dependiendo de la variante seleccionada.

Opciones de conexion: rosca BSP o NPT.




ESTACIONES INDIVIDUALES
DE HASTA 10 USUARIOS

Obtener una éptima presion de agua para suministrar a las estaciones de trabajo es la clave para lograr exce-
lentes resultados de limpieza. Con las siguientes opciones, puede elegir la variante que mejor se adapte a sus
necesidades en términos de presion, caudal, nUmero de estaciones de trabajo o usuarios, opciones de montaje
y modo de control.

Estaciones de bombeo Estaciones de refuerzo

— Numero de usuarios /
%_ Estaciones de trabajo De5a7 Hasta 7 13507 Hasta 10 Hasta 2
q E E Presion Méx. (bar) 20 25 20 25 40
\ o E Caudal Méax. (L/min.) 150/210 210 30-210 300 70
NS 0
\ =5 " Montaje Pared Pared Suelo Suelo Suelo
2 : o
Q , Armario de acero inoxidable . . - - -

Disponible en los siguientes voltajes:
3x380-500V / 50-60 Hz

Estacion BS
Opciones de conexion: rosca BSP o NPT.

Estacion PS

ESTACIONES MULTIPLES DE
HASTA 40 USUARIOS

Nuestras bombas multiples pueden suministrar agua a presion a hasta 40 usuarios o estaciones de trabajo
simultaneamente. Como estacion de bombeo Unica, usted puede elegir la variante que mejor se adapte a sus
necesidades, considerando factores como la presion, el caudal, el nUmero de estaciones de trabajo o usuarios,
las opciones de montaje y el modo de control.

Estaciones de refuerzo

E 3 Numero de usuarios /
% 2 Estaciones de trabajo 20,30040 10,20, 30 0 40
b g Presién Méx. [bar) 25 40
f{ Caudal Max. [L/min.] 300-1,200 300-1,200
Montaje Suelo Suelo

Disponible en los siguientes voltajes:
3x380-500V / 50-60 Hz

Opciones de conexion: rosca BSP o NPT.

Estacion BS



ESTACIONES DE BOMBEO CP
DE HASTA 7 USUARIOS

CP es una estacion de bombeo de quimicos con control de frecuencia que mezcla detergente y agua en un
tanque integrado. El producto diluido es impulsado por una bomba centrifuga resistente a productos quimicosy
distribuido a través del sistema hacia las estaciones de trabajo.

Estaciones de bombeo

CP5 | cP7
NUmero de usuarios Hasta 5 Hasta 7
Ndmero de detergentes 1 1
Presién Max. (bar) 6-8 6-12
Montaje Pared Pared
Cabina de acero inox. . .

Disponible en los siguientes voltajes:

CP5: 1x208-230V / 50-60 Hz
CP7: 3x380-500V / 50-60 Hz

Opciones de conexion: rosca BSP o NPT.

Estacion CP

ESTACIONES DE BOMBEO CP10/30/40 Y KPV400
DE HASTA 57 USUARIOS

CPy KPV son estaciones de bombeo de productos quimicos controladas por frecuencia, disefiadas para mezclar
detergente y agua en un tanque integrado. Posteriormente, el producto diluido es impulsado por una bomba
centrifuga resistente a productos quimicos y distribuido a través del sistema hacia las estaciones de trabajo.

@ Estaciones de bombeo
o | cpao | cPio | Kevao
oo Ndmero de usuarios Hasta 10 Hasta 30 Hasta 40 Hasta 57
NUmero de detergentes 1 1 1 1
Presidn Max. 6-12 6-12 6-12 6-12
Estacis (bar)
stacion
KEV:o0 Caudal Méx. (L/min.] 70 210 280 400
Montaje Suelo Suelo Suelo Suelo

Disponible en los siguientes voltajes:
3x380-500V / 50-60 Hz

Opciones de conexidn: rosca BSP o NPT.



ESTACIONES PRINCIPALES
INDEPENDIENTES MS1-10 Y MSC1-10

ELMS1-10 es una solucion de limpieza sencilla que funciona como una estacién de trabajo alimentada con agua,
impulsada por una bomba integrada. Por su parte, el MSC1-10 incluye un compresor para el suministro de aire.

q
-
z Estaciones principals independientes
e
=)
N O
Ndmero de usuarios 1 1
\ Ndmero de detergentes Hasta 3 Hasta 3
q Q 2 Presion Max. (bar) 10 10
Q Lavado . o
m Espumado . .
Desinfeccién . .
Sistemas descentralizados . o
Sistemas centralizados - -
Estacion MS=1 . .
i Sistemas automaticos - -

La estaciones principales estan disponibles con una salida
o dos salidas segun la variante.

Disponible en los siguientes voltajes ([depende del modelo):

1x208-230V/50-60Hz
1x120V/60Hz (Solo MS1-10)

Opciones de conexion: rosca BSP o NPT.

ES:I'ACI()NES PRINCIPALES
MOVILES

El sistema SPIT FOAM con su unidad movil Voyager ofrece un alto grado de flexibilidad en términos de cobertu-
ra. Esta estacion de trabajo cuenta con una bomba integrada para el bombeo de agua. El Voyager requiere una
conexion de agua, suministro eléctricoy de aire (las variantes K no requieren suministro de aire, ya que incluyen
un compresor incorporado).

Central estacion movible

Ndmero de usuarios 1 1 1 1 1 1
Ndmero de detergentes 2 2 2 2 2 2
Presién Max. (bar) 10 10 20 20 25 25
Lavado . . . . . .
Espuma . . . . . .
Desinfeccion . . . . . .
Con compresor - . - . - .
Salida independiente

para el agua impulsada - - - - ° ¢

La estaciones principales estan disponibles con una salida
o dos salidas segun la variante.

Estacion movil VOYAGER

Disponible en los siguientes voltajes (depende del modelo):

1x208-230V/50-60Hz (solo 1.10y 1K-10)
1x120V/60Hz (Solo 1-10)
3x380-500V/50-60Hz

Opciones de conexion: rosca BSP o NPT.



ESPUMADORES F1

El espumador F1 es usado para una sanitizacion rapida de superficies.

Ndmero de usuarios 1 1
NuUmero de detergentes 1 1
Presion Max. (bar) 3-8015-25 3-6
Espuma o .

Opciones de conexién: rosca BSP o NPT.

*Largos de manguera hasta 10 m

SATELITES DE 3-8 BAR

Nuestro rango de satélites también estan disponibles para la conexién de suministro de agua de red.

1 -
3 Estaciones de satelite

Ndmero de detergentes 1 Hasta 2 Hasta 3 Hasta 4
Presién de agua de entrada (3-8 bar) . B . o
Lavado D . . .
Espuma o . . .
Desinfeccion - . o .
Sistemas descentralizados . . . .
Sistemas centralizados . . . .
Sistemas automaticos - . . .
Funcién de seleccion Mecanico Mecanico Mecénico Neumatico

* Opcidn: Satelites con suministro decentralizado de quimicos disponible como unidades méviles (montado en carretillas)

Satélites disponibles con 1 0 2 salidas.

Opciones de conexidn: rosca BSP o NPT.

Informacion general sobre nuestros equipos

>> Nuestros equipos y soluciones de limpieza ofrecen un alto grado de flexibilidad en términos de conexiones y
voltajes (consulte nuestros productos). Si ninguna opcidn satisface sus necesidades, no dude en contactarnos;
posiblemente podamos encontrar una solucion personalizada.

> Los satélites estan equipados con boquillas y lanzas para lavado, espumado y desinfeccion, ademas de un
soporte para las boquillas y una llave (segln la variante).

> La valvula dosificadora de aguja SC viene incluida de serie, excepto en el modelo Voyager, donde la dosifica-
cion es estandar. Ambos tipos de dosificadores estan disponibles bajo pedido.

»> Toda la informacién sobre rangos se basa en una presion de entrada de 4 bar.

>> ElnUmero de usuarios puede calcularse considerando una boquilla de 30 litros por minuto.

>> Todos los equipos con bombas estan equipados con motores Grundfos IES de bajo consumo energético.

Ofrecemos equipos y soluciones de Open Plant Cleaning disefados para adaptarse a cualquier pieza de
equipo de proceso y enfrentar cualquier desafio que pueda surgir



ACCESORIOS DISPONIBLES

Soportes

para mangueras y garrafas de producto de 30 kg en
acero inoxidable. Disponibles armarios inoxidable de
garrafa con acceso restringido.

Enrolladores

de manguera manuales o automati-
cos, en hierro o acero inoxidable, para
mangueras de hasta 40m.

Carros

de acero inoxidable para convertir
unidades de limpieza fijas en moviles,
equipados con ruedas giratorias y de
un material que no marca el suelo.

Boquillas

Todo tipo de boquillas para los equipos, de espuma, de enjua-
gue, de desinfeccion y lanza de enjuague de 750mm.

Boquillas de cono sélido, disenadas para concentrar caudal y
presion del agua, permitiendo realizar la limpieza con la
misma efectividad incluso en zonas de dificil acceso.

3

Boquilla de cono sélido

©

Boquilla de espuma extra 10m

especial para aumentar la distancia de proyeccion de espuma

, hasta los 10 metros
de altura, en la limpieza de depdsitos, campanas extractoras, paredes, techos,...

Mangueras

de pléstico termoestable con roscas macho de 1/2".
Disponible a partir de 5bmy hasta 35. Se conectan a
los equipos de limpieza través de ENLACES RAPI-
DOS de acero inoxidable y pueden trabajar a una
temperatura de hasta 70°C y una presion de hasta
50Bar. Disponibles en 4 colores diferentes.

* Disponibles enlaces
recuperables en acero
inoxidable para su
reparacion.

Valvulas de cierre

de inoxidable para mangueras, con protector de
caucho negro o protector de acero inoxidable y
pistolas de limpieza de acero inoxidable.
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